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NC-PILOT DNC uber Ethernet

DNC Entwicklung

Das NC-PILOT DNC uber Ethernet ist eine Eigenentwicklung der Firma NCP NC-Technik
AG, die sich seit tUber 25 Jahren mit der Entwicklung von CNC-spezifischer Software
befasst.

Direkte Datenkommunikation mit den CNC-Maschinen ub er Kabel

Mit NC-PILOT DNC uber Ethernet kénnen die Fertigungsdaten wie CNC-Programme,
Werkzeug- und Maschinendaten usw. Uber ein RJ45-Kabel an die CNC-Maschinen
Ubertragen oder von diesen empfangen werden.

Fertigungsdaten wie CNC-Programme, Maschinendaten, Werkzeugdaten usw. werden
direkt Uber die Maschinentastatur der CNC-Maschine angefordert und wieder
zuruckgesendet.

Vorteile der DNC-Datenkommunikation

Programme sind direkt tber die CNC-Maschinentastatur abrufbar

Kein Zeitverlust, da der Weg zwischen PC und CNC-Maschine wegfallt
Keine Wartezeit, alle CNC-Maschinen kdnnen gleichzeitig kommunizieren
Sichere und schnelle Datentbertragung mit TCP / IP Protokoll

Einfachste Bedienung

Transaktionen werden automatisch in ein Logbuch eingetragen

Keine Multiportkarten und Weichen notwendig

Sehr kurze Amortisationszeit
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Vernetzung der CNC-Maschinen

NC-PILOT DNC Netz Uber Ethernetkabel
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DNC-Device-Server

An jeder CNC-Maschine wird ein DNC-Device-Server (Wandler von TCP/IP zu RS232 und
umgekehrt) montiert. Dieser wird mit einem kurzen abgeschirmten Datenkabel (RS 232)
mit der CNC Maschine verbunden. Die DNC-Device-Server werden Uber ein Ethernetkabel
mit dem Firmen Netzwerk verbunden.

Uberwachung der Dateniibertragung

Der Datentransfer von oder zur CNC-Maschine wird mit dem TCP/IP Protokoll mehrfach
Uberwacht. Dabei werden mittels Prifsummen usw. nicht nur die Adressierung, sondern
auch der Inhalt der Ubermittelten Daten geprift. Bei Unstimmigkeiten der Prifergebnisse
wird der Prozess so lange wiederholt, bis die Daten eindeutig Gibereinstimmen.
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DNC Software

Die DNC-Software kann auf einem beliebigen PC innerhalb des Netzwerkes installiert
sein. Sie Ubernimmt die automatische Kommunikation zu den einzelnen CNC-Maschinen.
Sobald ein Anforderungs- oder Ricksendungssignal empfangen wird, ist das System
augenblicklich bereit, Daten der entsprechenden CNC-Maschine zu empfangen oder an
diese zu senden. Fiur den Bediener entstehen keine Wartezeiten, auch dann nicht, wenn
alle Maschinen gleichzeitig mit dem Server kommunizieren.

DNC-Server

# NC-Pilot WLAN DNC-Server.
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Logbuch

Alle Anforderungen und Rucksendungen von Fertigungsdaten werden in einem Logbuch
automatisch archiviert. Fur alle angeschlossenen Maschinen sind damit die Sendezeiten,
die Programm- und Porthummern sowie Version usw. jederzeit, Uber Jahre, zurick ver-
folgbar.

Dies ist ein wichtiger Punkt, da die Qualitatssicherung (QS) in vielen Industriebereichen
die Forderung nach Jahrzehnte langer Rickverfolgbarkeit stellt.

Funktionsprinzip

Im Speicher jeder NC-Maschine ist ein spezielles NC-Programm abgespeichert das die
Befehle fiur die Datenkommunikation aktiviert. In dieses Programm muss die gewinschte
Programmnummer eingetragen werden. Durch Driicken der Ausgabetaste erkennt nun die
DNC-Software, dass es sich um eine Anforderung handelt und schickt das gewlnschte
Programm an die entsprechende CNC-Maschine.

Fur das Zuricksenden von Programmen muss nur die Ausgabetaste gedriickt werden.
Das aktive Programm wird damit an den, fur diese CNC-Maschine vorgesehenen
Speicherort, gesendet.

Je nach Konfiguration wird ein zuriickgesendetes Programm in ein neues Verzeichnis oder
wahlweise mit einer anderen Erweiterung abgespeichert. So ist sichergestellt, dass die
Original- und zurtickgesendeten Programme unterschieden werden kénnen.
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Programmverwaltung

Mit NC-PILOT-DNC wird eine Programmverwaltung (Archiv) mitgeliefert. Darin kénnen
alle Programmnummern oder Namen die auf der Festplatte gespeichert sind, archiviert
werden. Fir jedes Werkstiick wird ein einzelner Datensatz gefiihrt. In diesem sind alle
Programme die sich auf dieses Werkstiick beziehen aufgelistet. In der gleichen Datenbank
konnen zu jedem Datensatz Verknipfungen zu externen Spannplanen, Dokumenten usw.
gespeichert werden. Durch Klicken auf eine Verknipfung wird das entsprechende Doku-
ment sofort gedtffnet.

Archivierte Programme kdnnen dber 7 miteinander verknupfbare Suchkriterien jederzeit
wieder aufgefunden werden.

[N NCArchiv -|O] x|
Bearbeiten Drucken Einstellungen Kostenstellen Extras  Hilfe
&|2]S|B| suchennscn| rea | e mle]=] Areahl OPs  [2732
Werkstuckdaten L | Hei
OFFlary: 110 ZeichnMr.: |64.1.160-2 Bezeichnung: |DEEKEL
kunde/Gruppe: |Bodmer Kiisnacht 2 « | Material: | j Stiick: 100
A0 akunn: 15.07.2005 S-Termin: E-Termin: WisLm:
OF | Operations Bezchreibung | F.st |T_Ein | T_Stkl Proghr | Total | Kosten | S5t |-
10 Aufsp. 1; Bearbeiten nach Proagranm 111 45 9.4 HEBEL 1025 1845.00
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an Autsp. 2 Bearbeiten nach Programm 111 30 23 ang20 260 4E8.00
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Mit dem Archiv kdnnen gleichzeitig auch Operationsplane (Durchlaufsplan durch den Be-
trieb) erstellt werden. Wird ein Operationsplan erwiinscht, missen nur die entsprechenden
Felder im Archiv ausgefullt werden.

Im Operationsplan kénnen auch Operationen stehen die nicht auf CNC-Maschinen bear-
beitet werden wie z.B. sagen, trennen, malen, montieren usw.
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Vergleichsprogramm

Im Lieferumfang der DNC-Software ist ein Vergleichsprogramm inbegriffen. Damit kdnnen
die Inhalte zweier Programme miteinander verglichen werden. Jeder Unterschied wird rot,
eingefligte oder geléschte Zeilen blau, hervorgehoben.
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Preise

DNC Ethernet Software CHF 1500.--
DNC-Device Server und Software pro Maschine CHF 500.--
Patchkabel ca. CHF 50.--

Archiv (Programmverwaltung)

Programmvergleich

Fur die Installation der Software und Konfiguration der einzelnen Maschinen muss mit
einem Aufwand von ca. 1.5 — 2.Stunden pro Maschine gerechnet werden.

Alle Preise in CHF exkl. MwSt, Installation und Instruktion.

Preis- und technische Anderungen bleiben jederzeit vorbehalten.
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Amortisationszeit DNC

Berechnungsgrundlagen (Annahmen)

Stundensatz CNC-Maschine: 100.—

Anzahl Wochen / Jahr 48

Einsparung / Programm mit DNC: 3.5 Minuten (kein Weg und keine Wartezeit)
Anzahl Programmanforderungen / Woche: 4 Programme (Ereignisse)

Anzahl Programme zurticksenden / Woche: 2 Programme (Ereignisse)

Amortisationstabelle

3000.-- 3750.-- 4500.-- 5250.-- 6000.-- 6750.-- 7500.-- 8250.--

Beschaffungskosten DNC
in CHF ~

Anzahl Ereignisse

pro Jahr 288 576 864 1152 1440 1728 2016 2304

Einsparung in Stunden

pro Jahr 16.8 33.6 50.4 67.2 84.0 100.8 117.6 134.4

Kosteneinsparung 1680.-- 3360.-- 5040.-- 6720.~ 8400.- 10080.- 11760.- 13440.--
pro Jahr in CHF

Amortisationszeit

in Monaten 21.4 13.4 10.7 9.4 8.6 8.0 7.7 7.4
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